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Jakol) MessnePf Unterschauersberg 66, 
A A600 Wels/Thalhelm (Osterrelch) 



Terf ahren zum kontinuierllchen mehz^arblgen 
Bedrucken von Bahnenmaterial unter Terwendung 
von DUsen zum Farbouftragen und entsprechend 
der Geschwlndlgkeit gesteuertem Farbemitteldxxick 
und gesteuerter DUsenoffezizelt 



Vorllegende Erflndung hat zum Zlele eln Druckverf ahrei i 
und elne neue walzenlose Cruckmaschlne zum Bedrucken von Bahnen- 
material zu schaff en. HerkBmmllche Druckmaschinen sind entweder 
mit ¥alzen, Rundschablonen, Siebschablonen, Klischees usv. aus- 
gerUstet, die das zu bedruckende Muster enthalten mtlssen. Zum 
Ubertragen der Farbe wird Jeweils das Druckgut angepreSt oder 
es wird auf das Druckgut aufgelegt. Die Farbe muB auf den 
Mustertrfiger aufgetragen, abgestreift und Ubertragen werden, 
was zum Verschl iB des Hastertz^ers fiihrt und Im Fall v n 
Farben mit LSsungsmitt In zu V rdunstung und Elndickung. B Im 
Dessinwechsel mUssen di NustertrSg r ausgevechselt und gerei- 
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nlgt verden, eb nso mufi man dl Ubertragungswalzen, Tr5ge, Mes- 
ser usw. relnlgen. Die MustertrSger und Abstreifer unterliegen 
der Abnutzung, wodurch slch der Ausfall Sndert. Je Farbe wird 
elne Valze benStigt imd ValzensStze slnd teuer. WBhrend der Um-| 
rUstung steht die Maschine still. Bei jedem Wiederanfabren und 
beim Wechsel muB rapportiert werden, auch im Laufe mufl stSndlg 
korrigiert warden. Bei Cebilden mit losen oder stehenden Faseml 
kann nicht in die Tiefe gedruckt werden. Zvischen dem Auftragenj 
der einzelnen Farben nuB getrocknet werden, trotzdem wird, be- 
sonders bei deckenden Farben, Farbe mitgescbleppt und die hellei 
Farben verffirbt. Die R&nder der Gegenwalze werden mit Farbe be-' 
druckt, quellen auf , ohne zu trocknen, besonders bei schmaler 
Ware auf breiten Valzen. 

Ss werden Druckeinrichtungen obne Valzen vorgeschla- 
gen, bei denen die Farbe aus Rinnen, RBhrchen, DUsen Uber Blat- 
ter Oder Valzen auf getragen wird. Auch Vorrichtungen, bei denen 
die Farbe mit Programmen tlber Ventile geregelt, oder bei denen 
der nicht benStigte Teil der Farbe zurUckgef ardert wird, wurden 
vorgeschlagen: Schweizeriaches Patent Nr. 476 526 oder die 
SprUhanlage der Maschinenfabrik Zitt«u,IIDR, eine weitere in der 
techniachen Information D 1140 von ICI, Btigland. 

Diese yorrichtung«i aind zum Teil nur zum vollflSchi- 
gen BeaprUhen vorgesehen und erlauben nur eine primitive Itoste- 
rung, die schwer reproduziert werden kann oder erzeugen wiJ'* 
lieh zum Teil nicht reproduzierbare Huster. 

Das erfindungsgemiBe Druckverfahren aleht ein Progi 
vor, mit dem die Farbnenge Je Flftcheneinheit und Auftra^jstelle 
im Druckmuster so gesteuert wird, daB sie auch bei wechselnder 
Geschwindigkeit eingehalten wird. Dazu enthBlt das Steuerpro- 
gramm axiBer den Symbolen zur Steuerung des Druckea, unter dem dai 
F§rbemitt 1 zirkuli rt. Symbol fUr die Steu rung d r Impuls- 
• Ifinge fUr di Ventiloffenz it n, Symb le fUr die gesteuert 
Schwenkung der Rohre, Symbol fUr di gesteuerte S itenverschie- 
Vwiti f ^ dar Rahre. = ^ " 
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.. . Bel steigender Druclcgeschirlndl^eit wlrd - durch das : 
Programtt gesteuert - der Druck»unter dem das Ffirbemlttel zlrku- 
.llert, gesteigeri:, so daS die Je Flficheneinheit erforderliche 
Farbmenge in elner kOrzeren Zelt austrltt* Glelchzaltlg wird • 
vom Programm die Inqpulslinge fUr die Offenzeit der Meignetven- 
tlle gesteuert. Der FSrbemitteldruck und die Offeozelt der Ven- 
tlle werden vom Programm so aufelnander abgestlomit, dafi bel 
ieder Druckgeschwlndlgkelt die Farbmenge stiimnt und die Farbe 
die laut mister vorgesehene Stelle nach LSnge und Brelte deckt* 
Die Impulslange wird daher unabihMnglg von der Farblmpulsfolge 
gesteuert. 

Zuerst bestlffimen Symbole fiir Farbe, velche VentUe 
geSffuet werden sollen; die Symbole fOr die Steuerung der Im- 
pulsXSnge bestlmsen, vie lange die Ventlle offenblelben. Die 
Symbole fOr die Druckregelung bestlmm^, mlt welchem Itaaick ge- 
^rOht wlrd. 

Yenn zum VersprOhett des FSrbemlttels Hllfsmlttel 
wle PreBluft Oder Hochspannung verwendet wlrd, so werden diese 
Nedlen ebeiifalls vom Programm gesteuert, so daB der Varenausf ai: . 
auch bel DnK^escbwlndle^eltsSnderung erfaalten blelbt. 

Zxiffl Drucken sebr f elner Details bel hoher Gesctawlndlg* 
kelt slnd die Rotare mlt den DUsen so vom Programm gesteuert 
schwenkbar, dafi der Farbstrahl immer an derselben Stelle des 
Druckgutes blelbt. 

Zum Drucken vcm grSfleren Flaciben je DQse werden die 
Rohre vom Programm gescbwenkt und in der Brelte verschoben, wo- 
bel das Ventll gescbwenkt off en seln kanh bder Je Rohrstellung 
eln Impuls abgegeben werden kann, so dafi elne DUse vier Ponkte 
drucken kann. 

- 4 - 
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Das PrograBun zur Steuerung der Impulse kazm auf Loch- 
karten, Lochstreifen, Magnetkarten, MagnetbSndern, Magnettrom- 
meln, Magnetplatten usw. fUr die elnzelnen Parben unter Ver- 
wendiang von Symbolen oder sonstigen InformatlonstrSgern program- ■ 
mlert warden. Geelgnet slnd die melsten in Verwendung stehenden 
Arten von Symbolsetzung. Die Programmierung kann auch elektro- 
nisch, z.B. von HagnetbandbeschreibegerSten ausgeftihrt werden, 
denen die Impulse von Abtastgerfiten zugeleitet verden, die mit 
einem farbsensitiven Kopf Vorlagen Oder Orlginale abtasten. Die 
Vorlagen, Zeichnungen Oder Originale, eyentuell auch Parbaus- 
zllge kSnnen auch direkt mit einem farbsenaitiven Kopf abgetastej 
werden und die dabei gewonnenen Werte werden im Steuerteil in 
Steuerimpulse umgesetzt. 

Venn das dabei entstandene Muster entspricht, wird 
ein ProgrammtrMger wMhrend des Druckvorganges mit Symbolen ver- 
sehen. Mit diesem Programm, das als Endlosband Oder Bandkassett<! 
kann nunmehr das Muster bellebig lange gedruckt werden. Die 
Kassette kann in tiblicher Weise kopiert werden. Auf den Pro- 
grammtragem kSnnen Symbole fUr alle Parben entsprechend der 
Rohranordnung aufgetragen seln, auBerdem Symbole fUr die Rappor: 
steuerung, Farbtonsteuerung, Steuerung der Rohrstellung, Dusen- 
art, des Parbemitteldruckes und der ]jnpulsdauer. Die Abtast- 
kapfe ftir die einzelnen Parben nehmen die Symbole vom Programm 
entsprechend den DUsenrohrabstSnden stufenweise versetzt ab. 
Die Symbole fiir die Parben kBnnen auf das Programmband auch so 
versetzt aufgetragen werden, daB sie von einem Reihenkopf abge- 
tastet werden kSnnen. Die Symbole ftir die einzelnen Parben 
sitzen dabei urn so viele Zeilen verschoben nebeneinander als 
Zeilen zwischen den einzelnen Rohren der Druckmaschine vorhan- 
den sind. 

Die Programme kSnnen ftir Jede Farbe auch auf einem 
Inzelnen Band erstellt s in, di dann ntspr ch nd d n R hrab- 
standen mit eigen n Rapportsteu rsymbolen, Rohrst llung, Steuer- 
symbol n verseh n sind. 

- 5 - 
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Durch stufexweise automatisches Umschalten ( liber ein 
elgenes Umschaltprogramm) von einem Programm aiif ein anderes 
Programm, kann entsprechend dem Warendurchlaiif das Dessin Oder 
die Farbkombination gewechselt warden und das ohne Abf all und 
ohne Unterbrechiing. 
« 

Die Symbole werden durch die Ablesekopfe oder die opt;.- 
1 sche Ablesung abgelesen und in Impulse mngevandelt, die nach 
dem Verstarken Uber einen Verteiler in Serie oder parallel den 
Jeweiligen Magnetventilen zugeleitet werden. 

Bei elner Jbderung der Maschlnengeschwlndigkeit regel" 
das Programm auch den F&rbemltteldruck und die ImpulslMnge synr 
chron mitlaufend. 

Wenn die Symbole fUr alle Farben auf einem Streifen 
untergebracht sind» die AblesekSpfe und die DUsenrohre immer an 
derselben Stelle sitzen, stimmt der Rapport immer. Korrigiert 
werden soli bei der Programmierung, damit die Rapporte bei alleiL 
Programmen stimmen. 

Die E^ektroventile fUr das Muster kSnnen auch so ge- 
steuert werden, dafl beim Abtasten der Vorlagen, Originals usw. 
die Abtastinqmlse direkt nach entiq>rechender Verstaziixing in Se- 
rie den Ventilen zum Steuem zugeleitet werden. Sowohl bei der 
Abtastung eines Originales zur Herstellung eines Programmes, wi<! 
auch beim direkten Steuem mit Abtasten eines Originales kSnnen 
Objektive zur VergrSflerung \jnd Verkleinerung usw. eingesetzt 
werden. Die VergrSfierung kann auch mit den Symbolen vorgencMomen 
werden. 

Die seitliche Wiederfaolung des Rapportes in der Breitd 
wird ntw der im Programm berUcksichtigt od r b i direkter 
St uerung vom Original durch Gruppenschaltimg der Ventile einge-- 
st lit. 
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D r Lfing nrapport kazm bel Programm n bell big s In. 
Durch entsprechende Schaltung kaxm In den Ablanf elnes Program- 
mes eln begrenzter Elnschub elnes anderen Programmtelles Oder 
elner Steuerung vom Orlglzial erfolgen, 

i 
I 

Auf Rohren, In denen das FSrbemlttel, L5sung usw. un-! 
ter gesteuertem Druck zlrkullert, slnd Elektroventlle In dlchter 
Folge und In exakten AbstSnden angeordnet, von denen ;)edes den 
Durchtrltt m elner DUse steuert* 

Falls die Farbpunkte sehr kleln slnd und sehr dlcht 
angeordnet warden sollen, kSnnen die DUsen fUr elne Farbe auf 
mehrere Rohre aufgetellt werden, die von dem FSrbemlttel nach- 
elnander durchflossen werden und so justlert slnd, daB die DUseu 
die Farbpunkte axif den gewUnschten Stellen auftragen. Die Rohre 
mlt den DUsen slnd tiber Oder vor dem zu bedruckenden Substrat 
U)geordnet» slnd In seltllcher und LSngsrlohtung Justlerbar und 
gesteuert schvenkbar vm die elgene Achse (fiir klelne Punkte In- 
tenslver Farbe). Die Rohre fiir elnzelne Farben k5nnen In belle- 
blgen Abstand und in belleblger Relhenfolge angeordnet verden. 
Sbenso kSnnen die Rohre elner Farbe (wenn fUr 1/4, 1/2^ 3/4 
T3ne mehrere DQsenrohre elngesetzt verden) zwlschen den Rohren 
der anderen Farben angeordnet seln. Dlese Vertellung kann auch 
vegen erzlelbarer Sff ekte notwendlg seln. Die Rohre mlt den DU- 
sen kSnnen auch Im behelzten Raum elner Thermof Ixler-* Oder 
Trockenmascblne angebracht aeixip wobei die FarbflUsslgkolt eben* 
falls erfaltzt seln kann. Die Kisen selbst kSnnen als SprUhdllse, 
StrahldUse, lAiftzerstSuberdUse oder elektrostatlsche SprUhdUse 
auisgefUhrt seln, wobel fOr ;)ede Farbe mehrere Rohe mlt ver^ 
schledenen DUsen venrendet werden kSnnen » auf die umge- haltet 
wird, um besondere Sff ekte zu erzielen. Das gesamto Rohrsyst*^m 
samt DUsen kann an Uochspannung ax^eschl^i^^s^ werden, um die 
Farbe elektrostatlsch nledQZ'z^c^i^c^i'. Tm'^srh Druckgut teimi 
abg saugt w rden, um d n FarbnebQl BiedtJii^jischlfegca^ udar cti: 
Farbe durchzusaugen. Bel Fl&chengebllden mlt FesGi'flosr oder- fa- 
s rlger Ob rflSch wlrd die Farbe duroh den Druck p mlt dea sl& 
10S847/ 1539 7 ^ 
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aus der i:)tii3e kommt, auch in die Tlefe des Goblldea elndrlngen* 

In Fig. 1 1st eln AxisfUhrungsbelsplel der erflndungs- 
gemMQen Vorrlchtung dargestellt. 

Auf dem MaschJjaengestell 1 slnd die Walzen 2, 3 gela- 
gert, let zt ere mlt dem Motor 4 regelbar angetrleben. Gber die 
Walzen 2, 3 1st das luftdttrchlMsslge , endlose Transportband 5 
gespannt» dessen oberes Tell auf den Absaugkelsten 6 aufllegt^ 
die iiber die Leltung 7 abgesaugt werden kSzmen. Von dem Druck- 
gutballen 8 ISixft die Bahn mx£ das Band 5 aiif und wlrd unter dexi 
DQsenrohren 9, 10, 11, 12, 9a, 10a> 11a, 12a txsw. mlt regelbarei* 
Geschwlndigkelt transportlert , dabel wlrd es gegen das Transport 
band gesaugt. Auf den IXisenrohren sltzen die Dtisen 13 » de^ells 
mlt den dazugehSrlgen Vent lien, die mlt dem Steuerschrank 20 
verbxmden slnd. An den Rohren slnd Steuerorgane 14 ftir das ge- 
steuerte Schwenken imd 15 ftir das gesteuerte Seltenverschleben 
angesetzt, die mlt dem Steuerschrank verbunden slnd. Hit den 
Schrauben 19 k5nnen die Rohre mlt den IXlsen gehoben oder gesenki; 
werden. Aus den FarbemlttelbehSltem 16, fSrdem die Pumpen 17 
das FSrbemlttel In die Rohre 9 - 12. Mlttels der Regler 18 wlrd 
vom Programm die Riickflufbnenge und damlt der Druck gesteuert. 

An den Steuerschrank 20 In den der ProgramntrMger 22 
lelcht auswechselbar elngesetzt (z.B. als Kassette) 1st, slnd 
alle Steuerelemente angeschlossen, 13 » 14, 1$, 18* 

I>Gis verwendete Programm 22 bestlmmt Menge, Auftragsar; 
und A\iftragsox*t der Farbe und damlt das gedruckte Muster. Die 
Rohre 9 uxul 9a, 10 und 10a usw. slnd Jewells genau elnen Rappor ; 
vonelnander entfemt^ so daB statt des Rohres 12 durch Umschbltdi 
des Schlebers 21 das Rohr 12a mlt selnen IXlsen zum Elnsatz komm4f 
die z.B* ine and re DUsenart hab n kSnnen, od r Im Fall von 
StSrung n bel Rohr 12 zum Elnsatz kpmmen kann. Wenn das Rohr 
12a au h eln n Ig n n Farbb hSlt r mlt Punqpe hat, kann auf elno 
and re Farbk mblnatlon g wechselt werden, wShrend das Rohr 12 



d g wechselt wer 
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tib rholt wlrd der s wlrd dl Farbe gewechselt. £s kBnnen be- 
lieblg viele DQsenzusatzrohre voxiiaiiden seln, ebenso Rohre mlt 
den verschledensten DOsenarten, die dann vom Programm gesteuert 
zum Einaatz konmen. 

Fig. II (Draufsicht) zelgt eine DUsenrohrausblldung, 
bel der die Farbpunkte sehr dlcht aufgetragen werden kSnnen, da 
die DUaen 5 auf mehrere Rohrtelle 1, 2, . 3, A aufgetellt viermal 
80 dlcht gesetzt werden kBnnen wie auf ntir elnem Rohr. Die Rohr- 
telle slnd dabel Jewella genau um elne Rapportlfinge vonelnazider 
entfemt, die OUsen 5 sltzen auf den Rohren 1, 2, 3, 4 genau 
auf mcke. Aus den Farbemlttelbehilter 16 fSrdert die Puope 17 
das Ffirbemlttel durch das Rohr t - 4 und der gesteuerte Schle- 
ber 18 regelt durch die AuslaSmenge den Druck Im Rohr. Auf den 
elnzelnen Rohrabsehnitten kBnnen auch verschledene DQsen mon- 
tlert seln. 

Pig. Ill zelgt elnen klelnen Rohrabschnltt mlt elner 
DUse und den Organen 14 und 15 zum Steuem der Rohrschwenkung 
und der Seltenverschiebung. Der Farbstrahl oder SprUhkegel kann 
dabel den Weg von a zu b, dann zu e, zu d und wleder zu a auf 
dem Druckgut 8 zurUcklegen, alle anderen Bewegungen bis zur vol- 
len Schrafflerung des Feldes Ist mBgllch. 

Fig. IV zelgt als Belsplel elnen Abschnltt elnes Mag- 
netbandes, das In 8 Spuren zum Steuem prograp^l^ic lat. 
Die Spur 1 trHgt die Symbole F1 fOr die erste Farbe. Spur 2/P2 
flir die zwelte Farbe usw. Im Falle, dafi die Farbe gemlscht wei^ 
den soli, kBnnen auch Symbole fUr mehrere Farben stehen, aller- 
dlngs, um den Rohrabstand korrlglert (fUr Farbe F 2 um vlele 
Relhen welter unten). In Spur 5 *ilnd die Symbole 1 fUr die 
SprUhdauer der DUsen entbalten. Erst nachdem die Symbole fUr dlr 
Farben durch slnd und die Ventlle offen oder zuvorprogrammlert 
haben, kommt d r Impuls 1 aus Zelle 5 und Bffnet, w bel dl An- 
zahl der Zelchen In der R Ih durch s In n Ablauf die Off nz It 
bestlmmt. Wenn schn 11 r g druckt wlrd, ISuft auch das Programm 
109eA7/1 539 - Q - 
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schneller ab^ wodurch automatisch die Offenzelt kOrzer vlrd« 
Die Symbole d in Reihe 6 regain durch Ihre Folge den Schieber 13 
und damlt den F&rbemltteldruck Im Rohr 9* Bel scbnellez*em Lauf 
wird die Symbolfolge dlchter, womlt entsprechend aiisgevertet, 
der Schieber 18 flir Rohr 9 betatlgt wlrd. Die DruckerhShung 
kann auch nlcht linear geregelt werden bzv. der Farbkonslstexiz 
angepaBt warden. 

In Spur 7 regeln die Symbole S die axlale Schwenkung 
des Rohz^s. Unter Venrendung elner programmgesteuer^en Terzd- i 
gerung (z.B. mlt den Symbolen der Druckregelung) kann damlt 
errelcht werden, dafi der Farbstrahl genau mlt dem Druckgut mlt-- 
geht, also genau punktifOrmlg auftrSgt. Die Qffenzeltsymbole kBq- 
nen unterbrochen werden, urn elne 2nderung der Rohrstellung 
durchzuffihren, um dann den Rest zu sprOhen. Auf dlese Velse 
kSnnen z.B« Querllnlen gedruckt werden, wenn Jewells die Schwen- 
kung S die Farbstrahlen mlt dem Druckgut 8 mltftSurt, der Sei^ 
tenverschub L dagegen je Offenzelt elne Bewegung ausfOhrt. 

In :^pur 8 slnd die Symbole L ftir die seltllche Ver- 
schlebung der DOsenrohre. Nach Ablauf der Qffenzelt kommt in 
den Spur en der Farbsymbole der LSschbef ehl fUr die fUr die Yen- ~ 
tllvorateuerung, an den slch elne Pause anschlieBen kann, nach ^ 
der die nSchste Symbolfolge kommt^ Oder dlese schlieBt slch dl- 
rekt an. Falls mehr Spur en benBtlgt werden, kSnnen zwel BSnder 
verwendet werden mlt Je elner Synchronlsierspur. 

Auf den I^grammoi kann auch die Umschaltung auf anr* 
dere prograimDlert werden, durch elgene Symbole In elner Sipur. 
Das Prograiom kann dem ProgramotrBger auch unter Terwendung^ von 
ED7-Coden aufgezelchnet werden. Zum Abtasten und Steuem mliasen 
dazm auch die entsprechenden Haschineh eingesetzt werden.. 

Flg« y z Igt inen Abschnitt, der fUr Farben und dl 
* Symbol ftlr Offenzelt, titniclDiiteueru^ Lings- und Querv rschub 
enth&lt. Unt r Verwandung der Syabol fOr 1-9 eines Cod s 
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JcBimen aUe notwendlgen Infomatlonen auf elnem Lochstrelf en 
odor auf elnem Magnetband flxlert warden. Durch sequentlelles 
Ablesen des Bandes warden die Itodschaltungen der Ventile vorge- 
ateuert, ebenso die des Rohracfawenkena und Seltenverachubes, ao 
dafl der anachlieflend kommende 0ffen2eltlapula die vorgeateuerteji 
Ventile SfAiet. Die erflndimgagemSBe Vorrlchtung hat folgende 
Vlrkungawelse: 

Vom Druckgutballen 8 wlrd daa Druckgut auf daa Band 5 
aufgelegt, ao daB ea mlt aelnem Anfang unter dem DQaenrohr 9 
llegt, und von den K&atan 6 angeaaugt wlrd. Daa tibrlge Band 5 
mufl nlcht abgedeckt werden. In den Roliren zlxtoaiert daa FSrbe- 
mlttel unter Druck und die Kfiatan haben Elnzelventllatoren. Im 
Steuerachrank lat daa Kuaterprogramn M elngeaetzt (H-Programm) . 
Der Steuerachrank enthSlt auBerdea eln fix elngegebenea Automa- 
tlkprograam A, daa den Druekbeglan, die lABachaltung auf eln an- 
derea Programm, den Farbwechael und den Arbeltsauslauf steuert 
(A— Prograran) • 

Bel Druckbeglnn steuert das Ai-Progranm die Impulse de: i 
H-Prograamea 22 so, daB nur die DQaen 13 voa Rohre 9 vorgesteuei 4: 
und mlt Qffenlmpulsen geBfftiet werden, unter dem alch achon 
Druckgut beflndet. Rohr 9 druckt Zelle nach Zelle, und wenn das 
Druckgut unter dem Rohr 10 angelangt 1st, glbt daa A-Programm 
die DUaen 13, Schwenkung und Seltenverachub zur Yorateuerung 
und Offhung durch die Impulae daa N-Progranaaa fTel. Nun tragen 
die DQaen von Rohr 10 Farbe 2 neben die Farbe 1 auf. Venn der 
DOsenrelhenabatand der Farben nlcht der Rapportiange entsprlcht 
taatet der Abtaatkopf fOr die Symbole von Farbe 2 das Programm 
um ao vlele Zetlen aplter ab, wle Rohr 9 gedruckt hat, bla die 
arate Zelle der Farbe unter Rohr 10 angekommen lat. Die Symbole 
fUr die Farben kOnnen auf. daa Programmband auch ao veraetzt 
aufgetragen werden, daS ale von elnem R Ihenk pf abg taat t wex^ 
dan kOnnan. Die Symbol fllr dl Inz In n Ferb n altz n dab 1 
um 8 vlel Zellen veraohoben n benelnander ala Z 11 n zwlach n 
den Inzelnen Rehren der Druckmaachln v rhand n alnd. 
109847/1S39 « 11 « 
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Oiese Verachlebung kaim belieblg und verstellbar seln. Bel Farb<i 
3 und 4 wiedeiiioit slch der Yorgang wie oben beschrleben. Belm 
Abstellen verl&tift die Abschaltung der DUeenrolire alt dem Waren- • 
durchlauf. 

Bela Unscfaalten auf eln anderes Muater mlt denaelben 
Farben wlrd das neue Progruni in die zwelte Ableseeiahelt 22a 
elzigesetzt und.v(» A-Prograom synchronlslert; dann schalte-t das 
A-Progranm entsprecbend dea Druekgutdurchlaiif wle belm Anf ahx^n 
XXiaenrotore von den Ilq^sen des K-Prograopes atufenweise urn. 
FUr einen DUaenvecbselyZ.B. von Strahlr-auf ^rUhdiiae, schaltet 
das M-Prpgraoa daa Rohr 12 aua und dafOr Rohr 12a eln, wobel dei' 
Scbleber 21 den Flrbealtteliaaanf umXeltet. Ua <dine Unterbre- 
Chung auf andere Farben zu treehseln, lat Je Farbe eln zweltes 
Dtisenrohr 9a samt Puope 17 und FarbbeUILLter I6a erforderXlcb, 
damlt ebenfalls durch das A-Plrograom verlustlos umgeschaXtet 
verden kann. Die AnsrOstung der Vorrichtung mlt Bebrercm Robr» 
gamituren 9 und 9et 10 und 10a usw. bletet auBer der MBgllch- 
kelt des Farburechaela, Dtlsenireehsels und der Ibisterung Bit klel- 
nerer AuflAsung aucb die MQglli^elt, schneller zu drucken. ¥enii 
man die Robre 9 v«m'9e( 10 von 10a usw. elne RapportlSnge ent- 
femt anordnet, kann das Druckgut doppelt so sohnell bedruckt 
werden. Vim Progr am n werden die Farblmpulsfiolgen elnes Rqpporteii 
versetzt zellnnrelse aiif die belden Robre aufgetellts Rohr 9 
Zellen 1> 5» 5 des RaiqporteSy Rohr 9a, Zelle 2, 4, 6 usw., 
Symbole zum Offn«i, ScblleBen und L5s^en hat dann limer nur 
die letzte Zelle, dlr fUr alle vorgesteuerten DOsenrelbm dot 
larpulse abglbt zum Qftnen, Sehllefien und LBscben. Je nach AazaK. 
der verwendeten Robre wlrd damlt die I>ruckgeschwlndlgkelt ver- 
doppelt, verdrelfacbt usw. Die Reigelung der Geaamtgescbwlndl^* > 
kelt blelbt davon unberOtart. 

- Patentansprtlch . - 
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1. V rfahren ziim kontintilerllchen Bedruck n v n Bahnenmat rial, 
BahnenstUcken, Tellen usw. unter Verwendung von DUsen ztun 
Farbauftragen, Aiif sprlihen, EinsprUhen Oder elektrostatlschen 
SprUhen, dadurch gekennzelchnet, 
dafl eln Programm die Stellung der DUsen, die raustergetreue 
Farbabgabe steuert, dazu den Fartanltteldruck land die Farb- 
abgabezeit bei inderung der Druckgeschwindigkelt so regelt, 
daB je Fl§chenelnhelt Immer die vorgesehene Farbmenge abge- 
geben wlrd. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafi eln Programm die zu Sffnenden DUsen- 
ventile vorsteuert, dann alle vorgeateuerten Ventlle glelch- 
zeltig 8f£net und belm SchlieBen die Vorsteuerung ISscht. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 imd 2, dadurch ge- 
kennzelchnet , dafl vom Programm die Umschaltung 
auf andere DUsenarten gesteuert wlrd* 

4. Verfahren nach Anspruchi bis 3, dadurch ge- 
kennzelchnet , dafl mehrere, je elne RapportlSnge 
vonelnander entf emte DUsenrelhen Je Farbe mlt den Symbol- 
werten der entsprechenden Zellenanzahl elnes Rapportes vom 
Programm versetzt vorgesteuert werden und dann gemelnsam ei- 
nen Of fen-, Schllefl- und LSschlmpuls von der letzten Zelle 
ex^ialten, vobel die anderen vorgeateuerten Zellen k^'ine Sym- 
bole fOr Offnen, SchlieBen xmd LSschen entn^^ten. Das Druck- 
gut wlrd dabel ebenfalls mlt der entsprechend mehrfachen 
Geschvlndlgkelt transportlert • 

5. Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekeni 
zelchnet , daB Je Farbe mehrere DUsenrelhen voziian- 
den slnd, die elne RapportlMnge vonelnander entfemt und de- 
r n DUs n auf Luk ges tzt slnd, J doch vom Programm als Inc 

. s hr dlcht Zeli vorg steuert werden. 
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6. V rfahren nach ibaspruch 1 bis 5f dadurc^h ge- 
kennzelchnet , daB eln schmal programmlerteB 
Muster durch Gruppenschaltung der DUsen in der Breite mehr- 
fach gedruckt wlrd. 

7. Verfahren nach Anspruch 1 bis 6, dadurch ge- 
•kennzelchnet , dafl dixrch entsprechend dem Durch- 

lauf zeltlich abgestuftes Umschalten des Programmes auf elne 
andere DUsengamitur In derselben Maschlne elne andere Farb- 
kombinatlon mlt demselben UmrlBmuster gedruckt werden kann^ 
ohne Unterbrechung und ohne Materlalverlust. 

8. Verfahren nach Anspruch 1 bis 6, dadurch g e - 
kennzelchnet , daB durch entsprechend dera Durch- 
latif zeltlich abgestufte Umschaltung des Programmes axif eln 
anderes Programm das Dmickblld bel glelchblelbenden Parben 
gevechselt werden kaxm, ohne Unterbrechung imd ohne Verlust. 

9. Verfahren nach Anspruch 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzelchnet , daB durch entsprechend dem Durch- 
lauf zeltlich abgestufte Umschaltung des Prograxmnes und der 
Dllsenrohre das Druckblld xmd die Farben ohne StlUstand und 
Verlust gewechselt verden kSimen* 

10. Verfahren nach Anspruch 1 bis 6, dadurch g e - 
kennzelchnet , daB die Steuerung so schaltbar Is ; 
daB bel Beglnn bzw. Ende die jewelllge DUsezurelhe erst ange- 
steuert Oder abgeischaltet vlrd. venn das Druckgut mlt der 
entsprechenden Rapportstelle unter der jewelUgen DUsenrelhe 
1st bzw. ausgelauf en 1st. 

11. Druckelnrlchtung nach Anspruch 1 bis 10, dadurch 

g e k e n n z e 1 c h n e t , daB die unter Druck stehende 
Farbe umg vSlzt und gefllt rt vlrd. 

- A 3 - 
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12. Druckelnrlchtung nach Anspruch 1 bis 11, dadurcb 
gekennzelchnet, daB die Farben erhltzt Oder 
geschmolzen elzigesetzt werden. 

13. Druckel2irlcbtung nach Anspruch 1 bis 12, dadurch 
gekennzelchnot , daB die DQsen elnstrahllg 
Oder metarstrahlig slnd. 

14. Verfahren nach Anspruch 1 bis 11 und 13, dadurch 
gekennzelchnet , da8 an die DOsen und das 
Druckgut eln statlsches Hochspannungsfeld angele^ vlrd, 
urn den Farbnebel auf dem Druckgut nlederzuschlagen. 

15. Verfahren nach Anspruch 1 bis 10 und 13, dadurch 
gekennzelchnet, daB die DOsen als elektro- 
statlsche SprUhdfisen ausgeblldet slnd. 

16. Verfahren nach Anspruch 1 bis 15, dadurch ge- 
kennzelchnet , daB OUsen Oder IXIsenrelhen pro- 
grammgesteuert schvehkbar tmd quer verschlebbar slnd. 

17. Verfahren nach Anspruch 1 bis 16, dadurch ge- 
kennzelchnet , daB DOsenrelhen nach Brelte und 
Lange dustlerbar slnd, um die Maschlne fUr den Rappozi; nach 
LSnge und Brelte elnrlehten zu k6nnen. 

18. Verfahren nach Anspruch 1 bis 17, dadurch ge- 
kennzelchnet , daB Im Troclmer oder Of en auf 
helBe Substrate mlt helfier Farbe gedruckt verden kann. 

19. Verfahren nach Anspruch 1 bis 18, dadurch ge- 
kennzelchnet , daB der Farbnebel durch das porSsc 
Druckgut vMhrend des Druckes abgesaugt wlrd. 

20. Verfahren nach Anspru h 1 bis 9 und 13, 14, 16, 17, da- 
durch gek aai i hn t,daB statt Farb- 
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flotte d r FarblSsyng Farbpulver venrendet vird, eventuell 
Im Binder, das In Luft aufgevlrbelt oder In Fltisalgkelt axif- 
geschlemrt Ist, umlfiuft und elektrostatiach nledergeschlagen 
wird. 

21. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gejcenn- 
zelchnet , daB die Farbe thermoplastisch 1st (oder 
In thermoplastlschem Material enthalten 1st) und ziach dem 
Atiftx*agen aufgescfamolzen verden kann* 

22. Verf ahren nach Anspruch 1 bis 21 , dadurch g e-- 
kennzelchnet , daB Im nrogramm die Symbole ftir 
die elnzelnen Farben In AbstSnden entsprechend den Rdhrab- 
stSnden (In Zellen) vonelnander progranmilert slnd, so daB 
alie AblesekSpfe In elner Reihe sitzen kSnnen. 

23* Verfahren nAch Anspruch 1 bis 21 , dadurch ge- 
kenn zelchnet , daB entsprechend den DQsenrelhen** 
abstSnden in der Maschlne die AblesekOpfe das Frogramm ver-^ 
setzt abtasten* 

24. Yerfahren nach Anspru^ 1 bis 21, dadurch ge- 
kennzelchnet , daB als Progranm oder zur Pro- 
graim&lerung direkt die Impulse elner entsprechend f arbsensl- 
tlven BildObertragungskamera venrendet werden, venn dlese 
eine Vorlage oder elh Original abtastet^ vbbel der Qffenzeit-* 
Inrpuls Je Farbe mitgeliefert vlrd. 

23. Verfahren nach Anspruch 1 bis 21, dadurch ge*- 
kennzeichnet, daB Farbausztige rait f arbaenslti<- 
ven Kameras abgetastet werden, deren Inipulse als Progranm 
Oder zum PrograBSBieren dienen. 

26. Verfahren z&ach Anspruch 24 und 23, dadurch g e - 
k nnz ichnet, daB ObJ ktiv zum T rgrSBem oder 
Texid in m venrendet werden. 
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27. V rfahren nach Anspruch 24, 25, 26, d a d u r c h g e - 
kennzelchnet, daB jeweils nlcht dlrekt gesteuer): 
Bondern eln Progrannn aufgezelchnet wlrd. 
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